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1. Einfldhrung

Das Sanikom T-Packer-System dient zur Reparatur der Seitenanbindungen
von Rohren (40 ° bis 90 °).

Es beeindruckt durch unkompliziertes Handling und unglaubliche Effizienz.

Die seitliche Verbindung wird mittels Inversionstechnologie ausgekleidet.
Vergleichbar mit einem Open-End-Liner.

Unter Beobachtung einer im Seitenanschluss positionierten Kamera wird der
Packer mit speziellen Luftschiebestangen in Position gebracht

Anwendungsbereich

Es eignet sich zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und
Sammelleitungen innerhalb von Geb&uden im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200
aus Beton, Stahl, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, den Kunststoffen GFK, PVC,
PE, PP und Gusseisen.

Der Vorgang gilt hierbei jeweils in Verbindung mit dem Zweikomponenten
Epoxidharz-System EXRR-2 und EXR-2 (A) Harz + (B) Harter und den
Anschlussmanschetten ( T-Feltliner) fur die Durchmesser DN 50 bis DN 200 mit den
Anschlusswinkel 40° - 90°.

Schadensbeurteilung
Zur Beurteilung, ist im 1. Schritt eine Kamerabefahrung unabdingbar.

Danach ist der Schaden entsprechend einzuordnen, die entsprechenden Vorarbeiten
(z.B. Einsatz von Frasrobotern, Setzen zusatzlicher Kurzliner, etc.) zu definieren.

Schadensbilder

Das SANIKOM T-Packer System eignet sich fir die folgenden Schadensbilder:

1. Undichtigkeiten mit und ohne Grundwasserinfiltration bzw. Exfiltration an
Rohrverbindungen, Rohrwandungen, Anschluss- und Ubergangsbereichen etc.

2. Lageverséatze, Riss- und Scherbenbildung, Briche
Mechanischer Verschleild
4. Korrosion

w
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Betriebsbedingungen

Das SANIKOM Lateral Liner System kann unabhangig von der Abwassertemperatur
und Kanalatmosphére eingesetzt werden. Die Aushartungstemperaturen sind
abhangig vom verwendeten Reaktionsharz.

1.

5.

Die Dichtheitsprufung erfolgt gemaf DIN EN 1610 und erfillt somit deren
Anforderungen.

Abriebbestandigkeit entsprechend der DIN 19545-1.

Bei spateren Kanalreinigungen sind zwingend die Hinweise de ATV-
Arbeitsblattes 143-7 zu beachten.

Maximale Sprihstrahlleistungsdichte gem. DIN 19523:
330 W/mm?2 + max. 15 W/mmg2

Maximale Reinigungsgeschwindigkeit: 0,1 m/s = 0,02 m/s

Die Reinigungsfachkréafte missen vor dem Beginn der ReinigungsmalRnahmen ber die
durchgefuhrten Sanierungen informiert werden.
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2. Arbeitsvorbereitung

Ausristung / Materialien

Komponenten des SANIKOM T-Packer Systems

SANIKOM bietet alle fur dieses Verfahren bendétigten technischen Komponenten und
Verbrauchsmaterialien, die auf das jeweilige Einsatzgebiet abgestimmt, eine moglichst
einfache Handhabung und ein optimales Sanierungsergebnis ermdglichen.

Die Basisausstattung des SANIKOM T-Packer Systems besteht aus folgenden technischen
Komponenten und Verbrauchsmaterialien:

2.1 Technische Komponenten

Packer Grundkorper fur Silikon Mantel
Inklusive Flex-Adapter und Hexagon Anschluss

E-— —""1“;. e
Packer Grofe empfohlene Silikonmantel GréRRe
Art.Nr.
12311 SB holder DN 30mm flex DN 70
12312 SB holder DN 45mm flex DN 100
12313 SB holder DN 64mm flex DN 125 - DN 150
12543 SB holder DN 87mm medium flex DN 200

Silikon Mantel
Der Packer-Mantel ist ein Gewebegestitztes Silikon mit einer leichten Elastizitat

T-Packer wird ohne Trennmittel verwendet, da kein Harz haftet

Das Packersystem eignet sich sowohl fur die Kalt- als auch fur die Dampfhartung
Folgende Rohrdurchmesser sind Verfugbar

Hauptrohr: DN 70 bis DN 200

Seitenverbindung: DN 40 bis DN 150 (90° oder 45°)

Einbau- und Aushartedruck 0,6 —0,8 bar

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
Version 1.0 (10.05.2022) Britof 27
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Maximal Druck 1,0 bar

S0

| 86 cm

N

Sonderprofile (andere Langen und Gréf3en sind auf Anfrage mdglich)
MaRe T-Silikon Packer Mantel / Size silicon T-Bladder
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Steuerbox

+ Schalter fur Druckluft und Vakuum

«  Manometer zur Druck-Uberwachung

* Druckregler (Aushartedruck Steuerung)

+ Kompressor Anschluss (Volumen Minimum 60 Liter/Minute)

Luftschiebestangen mit Hexagon Kupplung

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
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12056000 Push rod blue for T-Packer Hexagon 1,5m/ Schiebestange blau fiir T-Packer Hexagon 1,5m
1210511 Push rod blue for T-Packer Hexagon 2,0m / Schiebestange blau fiir T-Packer Hexagon 2,0m
12057000 Push rod blue for T-Packer Hexagon 3,0m / Schiebestange blau fiir T-Packer Hexagon 3,0m

Drehgriff mit Adapter Hexagon / SVS

Technische Zusatzkomponenten fur die Dampfaushartung

SANIKOM Steam Unit — Dampfanlage
Dampf-Mischeinheit zur manuellen Steuerung
Dampf- Schubschlauche
Dampfauslass-Ventil fir Packer-Grundkorper

2.2 Verbrauchsmaterialien

SANIKOM Epoxy-Harz-System EXRR und EXR-2 bestehend aus A (Harz) und
B(Harter)

EPOXY SYSTEMS VERTICAL for IN-HOUSE and LATERAL SYSTEMS /Im Haus u. Hausanschluss Bereich: Thickoiropi:
Part. Nr. Resin Potlife 22°C Curing at 22°C Curing 60°/80°C

Art. Nr. Harz Verarbeitungszeit 22°C = Aushédrtezeit 22°C = Aushértezeit 60%/80°C
121843/121652 SANI EXRR-2 100:30; 14kg + 4,2kg 10-12 min 22,5 h/Std 15 min / 10 min
121843/121782 SANI EXR-2  100:28; 14kg + 3,9Kg 15-18 min 3 h/std 20 min / 15 min

Anschlussmanschetten (T-Felt Liner) in passenden Nennweiten und
Anschlusswinkel Wanddicke 3,0 mm

TFELT LINERS

INHOUSE REPAIR SYSTEM

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
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SANIKOM T-Profil Liner, mit PU Beschichtung; 3,0 mm HARZ VERBRAUCH
SANIKOM T-FELT Liner, with PU Coating; 3,0 mm RESIN CONSUMTION
Part number DN mainpipe - DN lateral - connection angle Resin Amount
Art. Nr. DN Hauptrohr - DN Anschluss - AnschiuBwinkel Harz Verbrauch
Volume EXRR EXR-2
120741 TFL 70 / 50 / 45°
120731 TFL 70 / 50 / 90° 06 L A 0,55 kg A 0,56 kg
120721 TFL 70/ 70/ 45° o B 0.17 kg B 0.16 kg
120711 TFL 70/70/90°
120701 TFL 100/ 50 / 45°
120691 TFL 100/ 50 / 90°
120681 TFL 100/70/ 45° 09 Liter A CI'ZQ kg A CI'EE kg
120671 TFL 100/ 70/ 90° B 0.24 kg B 0.22 kg
120661 TFL 100/ 100 / 45°
120651 TFL 100/ 100 / 90°
1210311 TFL 125/70/ 45°
1210211 TFL 125/70/90°
1210111 TFL 125/ 100 / 45° 1,0 Liter ; Eg? E: : ;Eg E:
1209911 TFL 125/ 125 /45°
1209811 TFL 125/ 125 90°
120641 TFL 150/ 70/ 45°
120631 TFL 150/ 70/ 90°
120621 TFL 150/ 100 / 45° R A 1,18kg A 1,20 kg
120611 TFL 150/ 100 / 90° e B 0.36kg B 0.34 kg
120601 TFL 150/ 150 | 45°
120591 TFL 150/ 150 / 90°
TFL 200 / 200 / 90° 1,5 Lite ; éif Eg 2 ;ig E:

Zusatz Ausrustung
vom Anwender zusatzlich bereitzustellen:

O©CoOoO~NOUTA~,WN

Stromversorgung (Stromgenerator)
Kompressor (Volumen Minimum 60 Liter/Minute)
Waage zum abwiegen von Harz
Ruhrgerat zum Harz mischen

Wasserhaltungsgeratschaften, z.B. SANIKOM Absperrblasen oder Absperrscheiben
Kanalinspektionsgerate
Kanalreinigungszubehor, z.B. Frasroboter oder Mechanisches Rohrreinigungsgeréat
Personliche Schutzausristung

10 Ubliches Handwerkzeug
11 Behalter fur Reststoffe
12 Ggf. Sozial- und Sanitarraume

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.

Version 1.0 (10.05.2022)
Page 8 of 14

Britof 27
4000 Kranj / Slovenia




Sanikom”

WORLD OF PIPE REPAIR

MOWOTAS

Partner of Industry

3. Malnahmen zur Arbeitsvorbereitung

Baustellenabsicherung

Samtliche fur die Absicherung und Abwicklung der Baustelle geltenden gesetzlichen
Bestimmungen, z.B. zur Verkehrssicherung, Unfallverhiitung und/oder zum Umwelt- oder
Arbeitsschutz etc., sind einzuhalten. Der Anwender tragt hierfur die alleinige Verantwortung.
Die Beschreibung der hierfiir notwendigen Mafinahmen ist nicht Gegenstand dieses
Handbuchs.

Baustellenvorbereitung

1. Aufnahme des Schadensbildes mittels TV-Inspektionskamera:

¢ Reinigen sie das Rohr ausreichend, um sicherzustellen, dass vorhandene
Schaden mit der Kamera deutlich sichtbar sind.

¢ Messen Sie den Rohrdurchmesser im Rohr an allen zuganglichen Stellen (bitte
beachten Sie, dass es sich um eine Rohrmuffe am Rohranfang handeln kann).

¢ Messen Sie den Rohrdurchmesser der Anbindung und des Anschlusswinkels.

e TV-Inspektion (keine Ablagerungen, keine einragenden Scherben, mdgliche
Dimensionsanderungen, Grundwasser Infiltration...).

¢ Notieren Sie alle seitlichen Verbindungen schriftlich. (Entfernung, Uhrzeit)

e Messen Sie die Entfernung im Rohr zur Anbindung (messen Sie am
Kamerakabel, vertrauen Sie nicht der Anzeige auf dem Monitor).

e Markieren Sie die Position des Anschlusses auch auf der Schubstange
(einschlief3lich Packer).

e Prifen der Zuganglichkeit zum Rohr, um den Packer positionieren zu kdnnen.

Festlegung des Sanierungszeitraumes. Innerhalb dieses Zeitraums dirfen in die
Sanierungsstrecke keine Abwasser eingeleitet werden. Entsprechende
vorbereitende MaRRnahmen ergreifen.

Uberpriufung der gesamten technischen Ausriistung.

Abflusshindernisse, die den Packer beim Einbringen beschadigen kdnnten, abfrasen.
Um die dauerhafte Verklebung mit dem Altrohr zu gewahrleisten, muss die Wandung
des Altrohres gereinigt werden, und zwar jeweils unmittelbar vor dem Einbau des
Schlauchliners. Dabei ist die Rohroberflache von Fett und sonstigen Rickstanden zu
befreien.

Vor der Sanierung hat eine fachgerechte Reinigung der kompletten
Sanierungsstrecke zu erfolgen.

Festlegung der erforderlichen Packergrolie.

Festlegung des bendétigten T-Felt Liner GroRe und des Aushartungsverfahrens.

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
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Vorbereitung der Sanierung

Harz Auswabhl

Kriterien, die die Auswahl des Harzes beeinflussen

Luft Temperatur

- Rohr Temperatur

- Harz Temperatur

- Entfernung zum Seitenanschluss

- Bogen

Impragnierung des T-Feltliner- oder Hutprofils im Schatten oder an einem Ort mit
Klimaanlage

Temperatur und Sonneneinstrahlung haben einen groRen Einfluss auf die Verarbeitungszeit
(Potlife) des Harzes

Berechnen Sie die Zeit, die Sie fur die Impragnierung und Installation des T-Liners bendtigen

Bitte beachten
Die Verarbeitungszeit der Harze wurde bei einer Temperatur von 22 ° C bestimmt.

+10°C (32°C) bedeutet eine Reduzierung der Verarbeitungszeit um 50%
- 10°C (12°C) bedeutet eine Verlangerung der Verarbeitungszeit um 50%

Mit den zuvor erhaltenen Informationen wahlen Sie das Harz aus

4. Check Liste vor der Sanierung

Bereiten Sie lhre Ausristung vor, bevor Sie mit der T-Liner-Impréagnierung beginnen
- Steuereinheit in Position
- Luftschiebestangen in Position
- T-Liner in Position und Néhte mit schwarzem Filzstift (Eding) markieren
- Kamera im Seitenanschluss positionieren
- Wenn notwendig, Einzugseil in die Leitung einziehen
- Druckluftschlauche verbinden und Kompressor Testlauf durchfiihren

- Uberpriifen Sie den Packer, ob er innen rutschig ist? (Talkum oder Ol)

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
Version 1.0 (10.05.2022) Britof 27
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5. T-Felt Liner Installation

T- Felt Liner Impragnierung

Harzmischung und Impragnierung des T-Liners
Das Harz muss im richtigen Mischungsverhaltnis gemischt werden
Das Harz muss 3 Minuten gemischt werden

Giel3en Sie das Harz auf den Liner und massieren Sie es tief in die Struktur des
T-Liner. Uberprifen Sie die vollstandige Durchtrankung mit einem Blick in den T-Liner

Imprégnierung (Trankung) ohne weilRe Flecken

Packer mit T-Liner bestucken

Silikon Packer Seitenanschluss in den Packer schieben und Packer unter Vakuum
setzen

T-Liner Gber den Packer ziehen (Positionierung tber eingestilpten Seitenanschluss)
Inversieren Sie den Seitenanschluss des Packers mit leichtem Druck heraus

Reduzieren Sie den Packerdruck, um die Seitenanschluss einschlief3lich des T-Liners
in den Packer einstilpen zu kdnnen (ohne Falten).

Packer unter Vakuum setzen

Fixieren des T-Liner mit Krebband

Bitte beachten

Der Seitenanschluss sollte gegen die Einbaurichtung in den Packer geschoben werden

Bei 45 ° Anschluss muss es immer so sein wie auf dem Bild

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
Version 1.0 (10.05.2022) Britof 27
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Packer Positionierung

Packer durch das Rohr schieben
Um Bdgen leicht zu passieren, schieben Sie den Packer mit einer leichten Drehung / Rotation

Die Drehung des Packers muss immer mit einer Vorwarts- oder Riickwartsbewegung kombiniert
werden, um ein Verwinden der Schubstangen zu verhindern.

- e ,’ e |-

. N

s i
—_— : — =

-

¢ Nach dem Positionieren des Packers den Druck im Packer mit leichten Luftdruck-StoRRen
erhdéhen

e Nimm dir Zeit... don’t hurry

e Sobald der T-Liner vollstandig installiert ist, stellen Sie den Aushartungsdruck am Druck-
regler ein

e Halten Sie den Druck fiir die gesamte Aushartezeit
¢ Nach dem Ausharten ca. 2 Minuten Vakuum ziehen

¢ Nehmen Sie den Packer mit einer leichten Drehung und vorsichtigen vor und zuriick Bewe-
gungen heraus.

6. Harz-Verarbeitungszeiten

Verarbeitungszeit EXRR-2

Material Temperatur 10 °C 15°C 20 °C
Verarbeitungszeit =14 -16min | =12-14min | =10- 12 min
I\_/i(;\lr;;';lrrbeitungszeit im getrénkten T-Felt ~ 30 min =23 min ~ 20 min
Verarbeitungszeit EXR-2

Material Temperatur 10 °C 15 °C 20 °C
Verarbeitungszeit =20-22min | =18-20min | =15-18 min
\L/ier:]rearrbeitungszeit im getrankten T-Felt ~ 40 min ~ 30 min ~ 25 min

Table 9: Resin mixing (pot) times

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
Version 1.0 (10.05.2022) Britof 27
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7. Aushartungszeiten
Die folgenden Angaben beziehen sich auf den Zeitpunkt nach Erreichen der vorgeschriebenen
Temperatur, gemessen zwischen Schlauchliner und Rohrwand. Vorherige Aufheizzeiten sind zu-
séatzlich einzukalkulieren

Ausharteszeit EXRR-2

Material Temperatur 15°C 40 °C 60 °C
Aushartezeit =~25Std/ h = 60 min = 15 min
Ausharteszeit EXR-2

Material Temperatur 15 °C 40 °C 60 °C
Aushartezeit =3,56Std/h = 80 min = 20 min

Das Harz reagiert auch bei einer Umgebungstemperatur von 5 °C, ohne Warmezufihrung.

Wichti Der gesamte Hartungsprozess besteht aus den Phasen:
9 Aufheizen / Aushértezeit / Abkihlen

Abkihlen: auf eine Temperatur von < 35 °C, diese fur 20 Minuten halten

Table 10: Cure times

8. Wandaufbau des Sanikom T-Felt Liners
1. Altrohr

2. Ausgeharteter, Harz getrankter Polyestermaschenschlauch SANIKOM T-Felt Liner
(3 mm)

3. PU Beschichtung des SANIKOM T- Felt Liner (0,3 mm)

‘ 1. Altrohr

2. Harz getrankte

Polyesterfaser- =
Schicht \

3. Polyurethan
Beschichtung

SANIKOM T-Packer System Sanikom d.o.0.
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9. Abschlussarbeiten und Prifungen

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt zu reinigen, optisch zu inspizie-
ren und die SanierungsmaRnahme zu dokumentieren.

Es ist festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteili-
gen Falten vorhanden sind.

Nach Aushartung der Anschlussmanschette, ist die Dichtheit, ggf. unter Einbeziehung der an-
gebundenen Rohrleitungen zu prifen. Dies kann auch abschnittsweise erfolgen.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist mittels Wasser Verfahren "W" oder Luft Verfahren "L"
nach DIN EN 1610 zu prufen
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