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SANIKOM T-Packer System 

DIBt Z-… 

(10.05.2022) 

Anschlussmanschetten mit der Bezeichnung "T- Felt Liner“ zur 

Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und 

Sammelleitungen innerhalb von Gebäuden im 

Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 

Mit dem Epoxidharz-Systemen EXRR und EXR-2

T- Feltliner 3,0 mm
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1. Einführung

Das Sanikom T-Packer-System dient zur Reparatur der Seitenanbindungen
von Rohren (40 ° bis 90 °). 

Es beeindruckt durch unkompliziertes Handling und unglaubliche Effizienz. 

Die seitliche Verbindung wird mittels Inversionstechnologie ausgekleidet. 
Vergleichbar mit einem Open-End-Liner. 

Unter Beobachtung einer im Seitenanschluss positionierten Kamera wird der 
Packer mit speziellen Luftschiebestangen in Position gebracht 

Anwendungsbereich 

Es eignet sich zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und 
Sammelleitungen innerhalb von Gebäuden im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 
aus Beton, Stahl, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, den Kunststoffen GFK, PVC, 
PE, PP und Gusseisen. 

Der Vorgang gilt hierbei jeweils in Verbindung mit dem Zweikomponenten 
Epoxidharz-System EXRR-2 und EXR-2 (A) Harz + (B) Härter und den 
Anschlussmanschetten ( T-Feltliner) für die Durchmesser DN 50 bis DN 200 mit den 
Anschlusswinkel 40° - 90°. 

Schadensbeurteilung 

Zur Beurteilung, ist im 1. Schritt eine Kamerabefahrung unabdingbar. 

Danach ist der Schaden entsprechend einzuordnen, die entsprechenden Vorarbeiten 
(z.B. Einsatz von Fräsrobotern, Setzen zusätzlicher Kurzliner, etc.) zu definieren.  

Schadensbilder 

Das SANIKOM T-Packer  System eignet sich für die folgenden Schadensbilder: 

1. Undichtigkeiten mit und ohne Grundwasserinfiltration bzw. Exfiltration an
Rohrverbindungen, Rohrwandungen, Anschluss- und Übergangsbereichen etc.

2. Lageversätze, Riss- und Scherbenbildung, Brüche

3. Mechanischer Verschleiß

4. Korrosion
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Betriebsbedingungen 

Das SANIKOM Lateral Liner System kann unabhängig von der Abwassertemperatur 
und Kanalatmosphäre eingesetzt werden. Die Aushärtungstemperaturen sind 
abhängig vom verwendeten Reaktionsharz. 

1. Die Dichtheitsprüfung erfolgt gemäß DIN EN 1610 und erfüllt somit deren
Anforderungen.

2. Abriebbeständigkeit entsprechend der DIN 19545-1.

3. Bei späteren Kanalreinigungen sind zwingend die Hinweise de ATV-
Arbeitsblattes  143-7 zu beachten.

4. Maximale Sprühstrahlleistungsdichte gem. DIN 19523:
330 W/mm² + max. 15 W/mm²

5. Maximale Reinigungsgeschwindigkeit: 0,1 m/s ± 0,02 m/s

Die Reinigungsfachkräfte müssen vor dem Beginn der Reinigungsmaßnahmen über die 
durchgeführten Sanierungen informiert werden. 
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2. Arbeitsvorbereitung

Ausrüstung / Materialien 

Komponenten des SANIKOM T-Packer Systems 

SANIKOM bietet alle für dieses Verfahren benötigten technischen Komponenten und 
Verbrauchsmaterialien, die auf das jeweilige Einsatzgebiet abgestimmt, eine möglichst 
einfache Handhabung und ein optimales Sanierungsergebnis ermöglichen.  

Die Basisausstattung des SANIKOM T-Packer Systems besteht aus folgenden technischen 
Komponenten und Verbrauchsmaterialien: 

2.1 Technische Komponenten 

  Packer Grundkörper für Silikon Mäntel 
Inklusive Flex-Adapter und Hexagon Anschluss 

Art.Nr.
Packer Größe empfohlene Silikonmantel Größe

12311 SB holder DN 30mm flex DN 70

12312 SB holder DN 45mm flex DN 100

12313 SB holder DN 64mm flex DN 125 - DN 150

 12543 SB holder DN 87mm  medium flex DN 200

Silikon Mantel 
Der Packer-Mantel ist ein Gewebegestütztes Silikon mit einer leichten Elastizität 

T-Packer wird ohne Trennmittel verwendet, da kein Harz haftet

Das Packersystem eignet sich sowohl für die Kalt- als auch für die Dampfhärtung 

Folgende Rohrdurchmesser sind Verfügbar 
Hauptrohr: DN 70 bis DN 200 
Seitenverbindung: DN 40 bis DN 150    (90° oder 45°) 

Einbau-  und Aushärtedruck   0,6 – 0,8 bar 
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Maximal Druck  1,0 bar 

Sonderprofile (andere Längen und Größen sind auf Anfrage möglich) 

Steuerbox 

• Schalter für Druckluft und Vakuum
• Manometer zur Druck-Überwachung
• Druckregler (Aushärtedruck Steuerung)
• Kompressor  Anschluss (Volumen Minimum 60 Liter/Minute)

Luftschiebestangen mit Hexagon Kupplung 



SANIKOM T-Packer System 

Version 1.0 (10.05.2022) 

Page 7 of 14 

Sanikom d.o.o. 

Britof 27 

4000 Kranj / Slovenia 

Drehgriff mit Adapter  Hexagon / SVS 

Technische Zusatzkomponenten für die Dampfaushärtung 

 SANIKOM Steam Unit – Dampfanlage

 Dampf-Mischeinheit zur manuellen Steuerung

 Dampf- Schubschläuche

 Dampfauslass-Ventil für Packer-Grundkörper

2.2   Verbrauchsmaterialien 

SANIKOM Epoxy-Harz-System EXRR und EXR-2  bestehend aus A (Harz) und

B(Härter) 

Anschlussmanschetten (T-Felt Liner) in passenden Nennweiten und

Anschlusswinkel Wanddicke 3,0 mm 
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Zusatz Ausrüstung 
vom Anwender zusätzlich bereitzustellen: 

2 Stromversorgung (Stromgenerator) 
3 Kompressor (Volumen Minimum 60 Liter/Minute) 
4 Waage zum abwiegen von Harz 
5 Rührgerät zum Harz mischen 
6 Wasserhaltungsgerätschaften, z.B. SANIKOM Absperrblasen oder Absperrscheiben 
7 Kanalinspektionsgeräte  
8 Kanalreinigungszubehör, z.B. Fräsroboter oder Mechanisches Rohrreinigungsgerät 
9 Persönliche Schutzausrüstung 
10 Übliches Handwerkzeug  
11 Behälter für Reststoffe 
12 Ggf. Sozial- und Sanitärräume 
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3. Maßnahmen zur Arbeitsvorbereitung

Baustellenabsicherung 

Sämtliche für die Absicherung und Abwicklung der Baustelle geltenden gesetzlichen 
Bestimmungen, z.B. zur Verkehrssicherung, Unfallverhütung und/oder zum Umwelt- oder 
Arbeitsschutz etc., sind einzuhalten. Der Anwender trägt hierfür die alleinige Verantwortung. 
Die Beschreibung der hierfür notwendigen Maßnahmen ist nicht Gegenstand dieses 
Handbuchs.  

Baustellenvorbereitung 

1. Aufnahme des Schadensbildes mittels TV-Inspektionskamera:

 Reinigen sie das Rohr ausreichend, um sicherzustellen, dass vorhandene
Schäden mit der Kamera deutlich sichtbar sind.

 Messen Sie den Rohrdurchmesser im Rohr an allen zugänglichen Stellen (bitte
beachten Sie, dass es sich um eine Rohrmuffe am Rohranfang handeln kann).

 Messen Sie den Rohrdurchmesser der Anbindung und des Anschlusswinkels.

 TV-Inspektion (keine Ablagerungen, keine einragenden Scherben, mögliche
Dimensionsänderungen, Grundwasser Infiltration…).

 Notieren Sie alle seitlichen Verbindungen schriftlich. (Entfernung, Uhrzeit)

 Messen Sie die Entfernung im Rohr zur Anbindung (messen Sie am
Kamerakabel, vertrauen Sie nicht der Anzeige auf dem Monitor).

 Markieren Sie die Position des Anschlusses auch auf der Schubstange
(einschließlich Packer).

 Prüfen der Zugänglichkeit zum Rohr, um den Packer positionieren zu können.

2. Festlegung des Sanierungszeitraumes. Innerhalb dieses Zeitraums dürfen in die
Sanierungsstrecke keine Abwässer eingeleitet werden. Entsprechende
vorbereitende Maßnahmen ergreifen.

3. Überprüfung der gesamten technischen Ausrüstung.

4. Abflusshindernisse, die den Packer beim Einbringen beschädigen könnten, abfräsen.

5. Um die dauerhafte Verklebung mit dem Altrohr zu gewährleisten, muss die Wandung
des Altrohres gereinigt werden, und zwar jeweils unmittelbar vor dem Einbau des
Schlauchliners. Dabei ist die Rohroberfläche von Fett und sonstigen Rückständen zu
befreien.

6. Vor der Sanierung hat eine fachgerechte Reinigung der kompletten
Sanierungsstrecke zu erfolgen.

7. Festlegung der erforderlichen Packergröße.

8. Festlegung des benötigten T-Felt Liner Größe und des Aushärtungsverfahrens.
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Vorbereitung der Sanierung 

Harz Auswahl 

Kriterien, die die Auswahl des Harzes beeinflussen 

- Luft Temperatur

- Rohr Temperatur

- Harz Temperatur

- Entfernung zum Seitenanschluss

- Bögen

- Imprägnierung des T-Feltliner- oder Hutprofils im Schatten oder an einem Ort mit
Klimaanlage

Temperatur und Sonneneinstrahlung haben einen großen Einfluss auf die Verarbeitungszeit 
(Potlife) des Harzes 

Berechnen Sie die Zeit, die Sie für die Imprägnierung und Installation des T-Liners benötigen 

Bitte beachten 

Die Verarbeitungszeit der Harze wurde bei einer Temperatur von 22 ° C bestimmt. 

+ 10°C  (32°C) bedeutet eine Reduzierung der Verarbeitungszeit um 50%
- 10°C  (12°C) bedeutet eine Verlängerung der Verarbeitungszeit um 50%

Mit den zuvor erhaltenen Informationen wählen Sie das Harz aus 

4. Check Liste    vor der Sanierung

Bereiten Sie Ihre Ausrüstung vor, bevor Sie mit der T-Liner-Imprägnierung beginnen 

- Steuereinheit in Position

- Luftschiebestangen in Position

- T-Liner in Position und Nähte mit schwarzem Filzstift (Eding) markieren

- Kamera im Seitenanschluss positionieren

- Wenn notwendig, Einzugseil in die Leitung einziehen

- Druckluftschläuche verbinden und Kompressor Testlauf durchführen

- Überprüfen Sie den Packer, ob er innen rutschig ist? (Talkum oder Öl)



SANIKOM T-Packer System 

Version 1.0 (10.05.2022) 

Page 11 of 14 

Sanikom d.o.o. 

Britof 27 

4000 Kranj / Slovenia 

5. T-Felt Liner Installation

T- Felt Liner Imprägnierung
- Harzmischung und Imprägnierung des T-Liners

- Das Harz muss im richtigen Mischungsverhältnis gemischt werden

- Das Harz muss 3 Minuten gemischt werden

- Gießen Sie das Harz auf den Liner und massieren Sie es tief in die Struktur des
T-Liner. Überprüfen Sie die vollständige Durchtränkung mit einem Blick in den T-Liner

- Imprägnierung (Tränkung) ohne weiße Flecken

Packer mit T-Liner bestücken 

- Silikon Packer Seitenanschluss in den Packer schieben und Packer unter Vakuum
setzen

- T-Liner über den Packer ziehen (Positionierung über eingestülpten Seitenanschluss)

- Inversieren Sie den Seitenanschluss des Packers mit leichtem Druck heraus

- Reduzieren Sie den Packerdruck, um die Seitenanschluss einschließlich des T-Liners
in den Packer einstülpen zu können (ohne Falten).

- Packer unter Vakuum setzen

- Fixieren des T-Liner mit Krebband

Bitte beachten 

Der Seitenanschluss sollte gegen die Einbaurichtung in den Packer geschoben werden 

Bei 45 ° Anschluss muss es immer so sein wie auf dem Bild 
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Packer Positionierung 

Packer durch das Rohr schieben 

Um Bögen leicht zu passieren, schieben Sie den Packer mit einer leichten Drehung / Rotation 

Die Drehung des Packers muss immer mit einer Vorwärts- oder Rückwärtsbewegung kombiniert 
werden, um ein Verwinden der Schubstangen zu verhindern. 

 Nach dem Positionieren des Packers den Druck im Packer mit leichten Luftdruck-Stößen
erhöhen

 Nimm dir Zeit… don’t hurry

 Sobald der T-Liner vollständig installiert ist, stellen Sie den Aushärtungsdruck am Druck-
regler ein

 Halten Sie den Druck für die gesamte Aushärtezeit

 Nach dem Aushärten ca. 2 Minuten Vakuum ziehen

 Nehmen Sie den Packer mit einer leichten Drehung und vorsichtigen vor und zurück Bewe-
gungen heraus.

6. Harz-Verarbeitungszeiten

Verarbeitungszeit EXRR-2 

Material Temperatur 10 °C 15 °C 20 °C 

Verarbeitungszeit ≈ 14 - 16 min ≈ 12 - 14 min ≈ 10 - 12 min 

Verarbeitungszeit im getränkten T-Felt 
Liner 

≈ 30 min ≈ 23 min ≈ 20 min 

Verarbeitungszeit EXR-2 

Material Temperatur 10 °C 15 °C 20 °C 

Verarbeitungszeit ≈ 20 - 22 min ≈ 18 - 20 min ≈ 15 - 18 min 

Verarbeitungszeit im getränkten T-Felt 
Liner 

≈ 40 min ≈ 30 min ≈ 25 min 

Table 9: Resin mixing (pot) times 
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7. Aushärtungszeiten
Die folgenden Angaben beziehen sich auf den Zeitpunkt nach Erreichen der vorgeschriebenen 

Temperatur, gemessen zwischen Schlauchliner und Rohrwand. Vorherige Aufheizzeiten sind zu-

sätzlich einzukalkulieren 

Aushärteszeit EXRR-2 

Material Temperatur 15 °C 40 °C 60 °C 

Aushärtezeit ≈ 2,5 Std / h ≈ 60 min ≈ 15 min 

Aushärteszeit EXR-2 

Material Temperatur 15 °C 40 °C 60 °C 

Aushärtezeit ≈ 3,5 Std / h ≈ 80 min ≈ 20 min 

Das Harz reagiert auch bei einer Umgebungstemperatur von 5 °C, ohne Wärmezuführung. 

Wichtig 
Der gesamte Härtungsprozess besteht aus den Phasen: 
Aufheizen / Aushärtezeit / Abkühlen 

Table 10: Cure times 

8. Wandaufbau des Sanikom T-Felt Liners

1. Altrohr

2. Ausgehärteter, Harz getränkter Polyestermaschenschlauch SANIKOM T-Felt Liner
(3 mm)

3. PU Beschichtung des SANIKOM  T- Felt Liner (0,3 mm)

Abkühlen: auf eine Temperatur von ≤ 35 °C, diese für 20 Minuten halten 
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9. Abschlussarbeiten und Prüfungen

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt zu reinigen, optisch zu inspizie-

ren und die Sanierungsmaßnahme zu dokumentieren.

Es ist festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteili-

gen Falten vorhanden sind.

Nach Aushärtung der Anschlussmanschette, ist die Dichtheit, ggf. unter Einbeziehung der an-

gebundenen Rohrleitungen zu prüfen. Dies kann auch abschnittsweise erfolgen.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist mittels Wasser Verfahren "W" oder Luft Verfahren "L"

nach DIN EN 1610 zu prüfen




